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Karbidova sonda
Nastavitelné rozliseni:
0,0005 mm/0,00002"
0,001 mm/0,00005"
0,01 mm/0,0005"

Rubinova sonda
Nastavitelné rozliseni:
0,0002 mm/0,00001"
0,001 mm/0,00005"
0,01 mm/0,0005

NAVOD K PROVOZU

Vysoce presné digitalni indikatory

Koéd Rozsah Presnost Hystereze | Poznamka
2133-10 12,7mm/0,5" 3um 1,5um rovny hibet
2133-10L | 12,7mm/0,5" 3um 1,5um vratit se

2133-25 25,4mm/1" 3um 1,5um rovny hibet
2133-50 50,8mm/2" 3um 1,5um rovny hibet
Kod Rozsah Presnost Hystereze | Poznamka
2133-101 12,7mm/0,5" 1,5um 1um rovny hibet
2133-101L | 12,7mm/0,5" 1,5um 1um vratit se

2133-251 | 25,4mm/1" 1,8um 1um rovny hrbet

1-Vystupni a nabijeci port
2-Tlacitko "DATA"
3-Tlagitko "START/H"
4-Displej

5-Tlagitko "mm/in"
6-Tlacitko "MAX/MIN ZERO"

7-Télo

8-Vreteno
9-Sonda

10-Tlacitko "MODE"

11-Tlacitko "ON/OFF"

1. Napajeni: dobijeci baterie, pro 24 hodin nepfetrzitého provozu. PouZivejte prosim specialni

nabijec¢ku.

2. Tlacitka:

ON/OFF: Zapnuti/vypnuti
MODE: Kratkym stisknutim pfepnete vychozi rezim /P0/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9
Vychozi zakladni funkce (PO0):
Na displeji se zobrazi PO

---Kratkym stisknutim tlacitka "MAX/MIN ZEROQO" vynulujete
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---Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" provedete prevod rozliSeni.

---Kratkym stisknutim tlacitka "DATA" provedete pfenos dat.

---Kratkym stisknutim tlacitka "START/H" zamknete nebo odemknete displej. V uzaméeném stavu
se na displeji zobrazi tlac¢itka "HOLD", "DATA", "mm/in" a "ON/OFF" a tlacitka
"MAX/MIN ZERO" a "MODE" jsou neaktivni.

Méfeni extrémnich hodnot (P1):

Na displeji se zobrazi P1.

---Kratkym stisknutim tlacitka "MAX/MIN ZERO" mUlzete pfepinat mezi méfenim maximalni,
minimalni @ maximalni a minimalni hodnoty.

---Kratkym stisknutim tlagitka "START/H" spustite/ukongite méfeni extrémnich hodnot.

--—-Kratkym stisknutim tlacitka "DATA" spustite pfenos dat.
Pfiklad: Chcete-li provést méfeni minimalni hodnoty, nejprve kratce stisknéte tlacitko

"MAX/MIN ZERO", dokud se na displeji nezobrazi blikajici znak "MIN", poté kratce stisknéte

tlacitko "START/H", dokud se na displeji nezobrazi blikajici znak "HOLD" sou¢asné se znakem
"MIN", €imz spustite méreni. Po dokonceni méfeni stisknéte znovu tlacitko "START/H", ¢imz
mérfeni ukoncite.

Pfednastaveni dat (P2):

Na displeji se zobrazi P2

---Kratkym stisknutim tlacitka "MAX/MIN ZERO" nastavte poc¢ate¢ni hodnotu na nulu.
---Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" zménte Cislice.

---Kratkym stisknutim tlacitka "DATA" zménte hodnotu.

--—-Kratkym stisknutim tlacitka "START/H" pfepnéte mezi kladnou a zapornou hodnotou.
---Kratkym stisknutim tlaitka "MODE" ulozte aktualni nastaveni a pfejdéte do dalSiho rezimu.

Tolerance (P3-P5):

Nastaveni horni tolerance (P3):

Na displeji se zobrazi P3

---Kratkym stisknutim tlac¢itka "MAX/MIN ZERO" nastavte horni toleranci na nulu.

---Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" zménte Cislice.

---Kratkym stisknutim tlacitka "DATA" zménte hodnotu.

--—-Kratkym stisknutim tlacitka "START/H" pfepnéte mezi kladnou a zapornou hodnotou.
---Kratkym stisknutim tlaitka "MODE" ulozte aktualni nastaveni a pfejdéte do dalSiho rezimu.
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Nastaveni zakladni tolerance (P4):

Na displeji se zobrazi P4.

---Kratkym stisknutim tlacitka "MAX/MIN ZERO" nastavte zakladni velikost na nulu.
---Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" zménte Cislice.

---Kratkym stisknutim tlacitka "DATA" zmérite hodnotu.

---Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozte aktualni nastaveni a pfejdéte do dalSiho rezimu.

Nastaveni dolni tolerance (P5):

Na displeji se zobrazi P5.

---Kratkym stisknutim tlacitka "MAX/MIN ZERQO" nastavte dolni toleranci na nulu.

---Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" zmérite Eislice.

---Kratkym stisknutim tlacitka "DATA" zmérite hodnotu.

---Kratkym stisknutim tlacitka "START/H" pfepnéte mezi kladnou a zapornou hodnotou.

---Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozZte aktualni nastaveni a pfejdéte do dal§iho rezimu.

PFiklad: hodnota tolerance, kterou je tfeba nastavit, je 4 +0,02/-0,01 mm. Nejprve kratce stisknéte
tlacitko "MODE" pro nastaveni horni tolerance (P3) a nastavte horni hodnotu tolerance na 0,02.
poté kratce stisknéte tlacitko "MODE" pro nastaveni zakladni velikosti tolerance (P4) a nastavte
zakladni velikost tolerance na 4; poté kratce stisknéte tlacitko "MODE" pro nastaveni dolni
tolerance (P5) a nastavte dolni hodnotu tolerance na -0,01, ¢imz dokoncite nastaveni tolerance.

Pfepinani mezi metrickymi a palcovymi jednotkami (P6):

Na displeji se zobrazi P6.

---Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" pfepnete mezi mm a palci.

---Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozite aktualni nastaveni a pfejdete do dalSiho rezimu.

Cas vypnuti (P7):

P7 se zobrazi na displeji.

---Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" nastavite automatické vypnuti. Na displeji se zobrazi 00:01,
coz znamena automatické vypnuti po deseti minutach necinnosti. Zobrazeni 00:00 znamena, Ze
automatické vypnuti neni aktivni.

---Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozite aktualni nastaveni a prejdete do dalSiho rezimu.

Nastaveni analogového ukazatele na nulu (P8):

P8 se zobrazi na displeji.

---Kratkym stisknutim tlagitka "MAX/MIN ZERO" vynulujete aktualni analogovy ukazatel.
---Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozite aktualni nastaveni a pfejdete do dalSiho rezimu.
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Prepnuti sméru (P9):

Na displeji se zobrazi P9.

---Kratkym stisknutim tlacitka "mm/in" pfepnete smér. A znamena, Ze smér pocitani je kladny, kdyz
se vieteno pohybuje nahoru, a ¥ znamena, Ze smér pocitani je zaporny, kdyz se vieteno
pohybuje nahoru.

---Kratkym stisknutim tlacitka "MODE" ulozite aktualni nastaveni a pfejdete do dalSiho rezimu.

Funkce resetovani
---Kratkym stisknutim tlacitek "MAX/MIN ZERO" a "MODE" sou¢asné obnovite tovarni nastaveni.

3. Na displeji se zobrazi ERRO1, coZ znamena, Ze dekddovani dat je abnormaini.
Na displeji se zobrazi ERR02, coz znamena, Ze nastaveni horni a dolni tolerance je abnormalni.
Na displeji se zobrazi ERR03, coz znamena, ze data prekracuji maximalni a minimalni limity
zobrazeni.
Poznamka: Chybové hlaSeni ERR02 a ERRO3 Ize rychle odstranit pomoci funkce resetovani.
Pokud dojde k chybé ERRO1, kontaktujte prosim nase oddéleni zakaznickych sluzeb.

4. VoliteIné prislusenstvi: kontaktni body, bezdratovy vysila¢ (kéd 7315-60); kabel pro vystup dat
(format klavesnice), kdd 7302-60; kabel pro vystup dat (format sériového portu),
kod 7305-G60 (délka kabelu 3 m, volitelna délka kabelu maximalné 15 m;
protokol RS232, volitelny protokol RS485)

5. Zabrarite narazim a ponofeni do vody.
6. BEhem méreni by vieteno mélo byt ve svislé poloze vici povrchu obrobku, jinak nemusi byt
méreni spravné.

Upozornéni: vieteno nepohybujte rychle a nevyvijejte na néj boéni silu.

7. Po pouziti namazte kontaktni bod olejem. Vieteno by nemélo byt mazano olejem, jinak nebude
jeho pohyb plynuly.
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